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SO 201
PoZadavky na material a zkouSky

OCELOVA KONSTRUKCE — POZADAVKY NA MATERAL A ZKOUSKY

Pouzity material

- Dily OK (tramy, oblouk, pi¢niky, vyztuhy) - ocel S355 J2+N, podl&SN EN 10025-1,2

- Lemovaci vnitni plechy - ocel S235 JRC+N, podi€N EN 10025-1,2

- Sprahujici trny - S235 J2+C450 - SD2, keramicky krduzdJF — dleCSN EN 1SO 13918
- Zabradli na ocelové konstrukci - S235 JR, patid EN 10025-2

- Klinové desky - S355 J2+N, podiSN EN 10025-1,2

- Montazni a pepravni/provizorni ztuzeni - S355 JR, pod@N EN 10025-1,2

Pozadovany dokument kontroly materialu (inspekni certifikat)

Pro zakladni material pozadovan (podle TKP19.A/30ispekni certifikat 3.2 (podleCSN EN
10204). Pro spojovaci material, gm@aci material a material vedlejSich nosnyasti (tye) poZadovan
inspekni certifikat 3.1.

Plechy dodané z vyroby musi byt afesty nasledujicimi adaji:

- Tlou&ka, Stka, délka

- Znaka a jakostni stugieocel

- Cislo tavby gislo vyvalku

Vélcované profily dodané z vyroby musi byt dpaly nasledujicimi Udaji:
- Typ prafezu, nominalni vyska a délka

- Zn&ka a jakostni stugieoceli

- Cislo tavby

Pozadované zkousky zakladniho materialu

Plechy - podleCSN EN 10025-2

- chemickeé sloZeni a CEV d&SN EN 10025-2,3 na tavbu

- tahem podl&€ SN EN ISO 6892-1 na vyvalek

- material J2 - razem v ohybu podi&N ISO 148-1 (KV 27 $ -20°C) na vyvalek
- ultrazvuk plo3s a svarovych hran pod&SN EN 10160

- plosné kontroly materialu ultrazvukem budou provede pilném rozsahu ve stupni S2 (rastr
100/100 mm) podle EN 10 160/1999¢1&t bude v mistpiivareni Ficnych vyztuh kontrolovana
na stupé pripustnosti S2 dle EN 10 160/1999.

- hrany ugené ke svisvani budou zkouSeny podle st (EN 10 160/1999)

- lamelarni praskavost pod{egSN EN 10 164 - z hlediska konsttumtho neni pozadovana zkouska
na lamelarni praskavostitiPadné poZzadavky na zkousky lamelarni praskavddadiska
technologie svi@mvani musi byteSeny v technologickénigdpisu svéovani.

- ohybova navarova zkouska u plédtoug’ky vétsi nez 30 mm dle SEP 1390 na tavbu
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Tyée - podleCSN EN 10025-2

- chemické slozeni a CEV d&SN EN 10025-2 na tavbu
- tahem podl&€SN EN ISO 6892-1

- rdzem v ohybu podI€SN ISO 148-1 (KV 27 { -20°C)

Sprahovaci trny
- kvalita bude doloZena zkouskami di&N EN 14555

Dodaci podminky pro jakost poviith

Pro ely prejimky zakladniho materialu musi byt zajis:
- predtryskani di€ SN EN 1SO 8501-1 néistotu Sa 2 (material bez hloubkové koroze
pied gedtryskanim), stugezarezawni ,A"

- kvalita povrchu - plechy a Siroka ocefida B, podtida. 3 podle”SN EN 10 163-2 *)

- kvalita povrchu — tvarové &g — tida C, podida 3 podleCSN EN 10 163-3 *)

*) jiné podskupiny nez 3 se n@pousti. Ripadné dlevy natidu A, podtida 3 — na zéklad
individuélniho posouzeni mista vyskytu vady.

Roznerové tolerance ple¢h

Plechy — podl&€ SN EN 10029 kap.7.1 — tlotky tiida B (dolni mezni tchylka konstantni 0.3mm) —
viz CSN EN 1090-2. tab.A.3, rovinatogtda N

Tyée — podleCSN EN 10034

Ttida provedeni
NK — tiida provedeni EXC3 podleCSN EN 1090-2+A1.

Zhotovitel ocelové konstrukce musi prokazatisgbilost pro provashi ocelovych konstrukci. Pro
vyrobu konstruknich stavebnich dilcprislusné tidy provedeni prokazuje zhotovitel “CGskeni o
shodk fizeni vyroby (dive “ES certifikatem systémiizeni vyroby*) vydanym podl€SN EN 1090-1
,Provadni ocelovych a hlinikovych konstrukcCést 1: Pozadavky na posouzeni shody kontrick
dilci“, vydany Oznamenym subjektentiee Notifikovanou osobou) praislusnou poZzadovanotidu
provedeni konstrukich dildi (nyni jiZ jsou terminy oft zmEneny).

Pozadavky na svary

Veskeré svary budou provedeny uzmé/vzduch@sné. Tupé svary budou provedeny na plnou
anosnost pifezu podle EN 1993-1-8l. 4.3.4. VSechny tupé svary budou provedeny s rplny
provaenim kdene. Tupé svary pasnic hlavnich nofrikdou provedeny s vghovymi deskami.

Provaani svafi — kvalifikovani svéeci s prisluSnymi zkouSkami pro danou metoduisvéni podle
EN 9606

S vyjimkou gipoja pripadnych montdznich ok pro manipulaci s montazrdityi béhem vyroby,
piepravyéi montdze nesmi byt na konstrukci mimo svpfedepsanych v PD provedeny Zadné dalSi
svary. Zpisob provedenithto d@asnych svar a odstraéni bude uveden v technologickém postupu
svaovani (TPS).

Trhliny na povrchu svdrani zapaly u svaréi ZM nejsou pipustné. Po opra&vzapah vybrouSenim
nesmi byt oslabeni ZM 5% jmenovité tlougy.

Svarové plochy musi byisté, suché, bez trhlin, mastnoty a zépd&lilenské natry v Sice min. 100
mm od svarové hrany nejsou povoleny.
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Sve¢ a misto svar provagnych mimo halu (montaz, fedmontadz) musi byt chré&mo proti
powetrnostnim vlivam, sv&ovani (fi teplotach< 0°C se nepovoluje.

Sestaveni montazniho spoje se provede pro korsirtdsti #idu provedeni EXC3 pomoci montaznich
ahelnika.

Pri svarovani vicevrstvych svarje nutno v kdenové oblasti zajistithidné nataveni ploch a prdéeai
kotene. Po dokafeni kazdé svarové housenky je nutno poviistiv od strusky a nigstot, povrch musi
byt hladky, bez pdr, trhlin a zapal. Vady je nutno mechanicky opracovat dréazkovanirhone
vybrouSenim.

Rozstik svarového kovu musi byt odsteam
Veskeré svary na konstrukci musi byt provedeny jaeruSované a vodégne.

Nenosné svary jsou provedeny jako wgplé ¢i tésnici, ukodeni musi byt provedeno amim celé
polozky.

V8echny tupé svary budou provederiadre provedenym plnym fivarem kdene.

Predelifev spoje je nutno provést od spoje nastibany na $ku stanovenou podle tlotky svaovanych
¢éasti (teplota bude uvedena ve WPS, v souladu s WPQR

V8echny svary budou provedeny jako umé a pechody svar do zakladniho materidlu budou
opracované (podbrousSeriieghodi neni povoleno).

Koutové keni svary mohou byt redukovanyi svarovani automatem pod tavidlem podi&N EN
1993-1-8¢1.4.5.2.

Nutno respektovat minimalngiinné tlou$ky svai s ohledem na tlotiku spojovaného materialu.
Materialové charakteristiky svarového kovu budoswg/sluCSN 1993-1-&l. 4.1.2.

Pro kvalitni ukokieni tupych svar budou pouZzity nathové a vyBhové desky (odstr&ni se provede
odbrousenim nebo vydrazkovanim, odseknuti nenilpoa.

VngjSi hrany OK musi byt opracovéany na R2.

Vizuélni kontrola svar

Vizudlni kontrola bude provedena v plném rozsahu:

- Tiida provedeni EXC3 — pro tupé svary pozadovan stigg@sti B podleCSN EN 1SO 5817 —
leden 2008

- Ttida provedeni EXC3 - pro koutové svary pozadovapestjakosti B podleCSN EN ISO 5817
— leden 2008

Nedestruktivni defektoskopické kontrola svar

Dilenské a montazni styky oblaykrant a @icnika - poZaduje se vyhévpodminkdm jakosti UT SP2,
kontrola ultrazvukem podI€SN EN 17640,ifda zkouSeni B, vyhodnoceni podiSN EN 11666,
stupe pripustnosti 2. Besny rozsah zkouSek bude stanoven ve VVOK.

Svary uzavenych prostor (svary tykajici se lemovacich plecvary oblout a svary tramu v mist
uloZeni) budou podrobeny penema zkouSkou (PT; "kapilarni zkouska"™) pro prokéazani
vzduchogsnosti sval. Stupeé pripustnosti 2X dleCSN EN I1SO 23277:03/2016 tab. 1. Zkouska
uzawenych prostor bude provedena v rozsahu 100%ipag krénich svai se zkouSka PT provede v
rozsahu 10% délky svar

Povrchovéa zkou$ka kontroly jakosti svaru MG (mamikét zkouska) di€ SN EN 1SO 17638:05/2017
se stupdm piipustnosti 2X bude provedena v rozsahu 100% pré ripné svary vSech pasnic.
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Destruktivni kontrola svar

Kontrolni desky u dilenskych stigkejsou poZzadovany.

J e

Kontrolni desky budou umisiné v mist montazniho styku train(u spodnich pasnic), a oblauk
(celkem na cely most 2 + 6 = 8 kontrolnich desek).

Zkousky budou provedeny ngeth deskach ndho&irybranych (vybere TDI). Pokud zkouSky vyhovi,
nebudou u dalSich stykzkouSky provaéhy a kontrolni desky se uloZi préipadné dalSi zkouSeni.
V ptipact zavad wi dalSi postup TDI ve spolupréaci s projektantem RDASD.

Rozn#r kontrolnich desek - 300x300 mm.

Pozadované zkousky kontrolnich desek

- UT kontrola v pIném rozsahu
- priéna zkoudka tahem podieSN EN 1SO 4136/2012
- razem v ohybu podI€SN EN ISO 9016 — vzorek odebran z mista owiného svarem

Uprava povrchi, PKO

Podle TKP19.B/2013 z&akladni korozni zatizeni C4+Kiysoka agresivita s poZadavkem na Zivotnost
povrchové ochrany VV — velmi vysoka. Dilensky a mdd@mi povlak je navrZzen v souladu s PDPS
a nebude v fibéhu realizace Zadnym #pobem modifikovan v rozporu s PDPS.

Na veSkeré povrchové Upravy musi byedgioZzen zhotovitelem technologicky postup s definic
jednotlivych konkrétnich hmot, jejich materialovyisty a certifikaty. Ocelové konstrukce budou
namontovany s povrchovou Upravou, poskozena migital¢pra¥ a montazi) budou po dokdéeni
stavebnich praci opravena.

V ptipact aplikace PKO na sta¥he nutné ugesnit podminky aplikace v TePKO.

Stuprg pripravy povrchu

V souladu s TKP 19A pozadovétupei pripravy povrchu P3 (podleCSN EN ISO 8501-3). Hrany
prvkia opatené PKO budou zkoseny v polém R2.

Navrh PKO — hlavni nosn#&sti:

Presné specifikace PKO bude stanovena . Tregtru, ndtrovy systém bude sbvat podminky podle
TKP 19B (budou ufesrény definitivni tlougky NDFT):

- priprava povrchu otryskanim na stiig®a 3 podl€ SN EN ISO 8501-1
DILENSKY POVLAK TYP | A:

- Zarovy nastk 100um
- penetrani natr 30um
- 2x zakladni n&r 140pum
- nagr kryci 60um
- CELKEM 330 pm

Tento systém PKO bude pouZzit na nezabetonovasté OK, v gipadt piicnika s gresahem na horni
pasnici 30 mm. Zbylédast horni plochy horniho pastignika a provizorni konstrukce budou ochéém
nagrem | D na bazi epoxidu tlotiy 80 um. Ochrana musi zabranit oreznuti zabetonovasgsti OK
pied betonazi.

POVLAK HORNIHO PASU P RiCNiK U A PROVIZ. KONSTRUKCI:
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- otryskani kemkitym piskem na Sa 2
- zakladni nétr 80um

Detail provedeni ukafeni povlaku PKO na horni pasnici dle TKP 19B:

nitérovy povlak trai
a pasnice — 1 D je pfetaZen
pes kovovy poviak 2 OK

[ ——

nitérové vrstyy zOK -1 A
mezivrsiva
vrchni nitér

Zakladni vrstva — kovovy poviak
# OK pfetaZen pfes hranu horni pasnice
k 1. fad@ trnh

Natr bude zataZzen na horni pasnici min. 30 mm

Pozadavky na PKO

Odolnost proti agresivit prostedi C4, Zivotnost ochranného systému min. 30 ldglmmst Vici
mechanickému poskozeni, odolnost ve styku s chdieiikia odolnost proti UV z&eni, stalobarevnost,
certifikat ceské statni zkuSebny na jednotlivé én@té hmoty, doklad o zdravotni nezavadnosti
nagrovych hmot, certifikace zinkovny, reference (skateaplikacei referergni plochy).

Opravy PKO

Opravy poSkozenych rfi manipulaci, dopravou, montazi, betonazi a nedossippodloZeni OK i
provadni natragskych praci na dith

Opravy se budou provédpo provedeni prohlidky celé OK mostu a stanoversahu poskozeni.

1. PoSkozeni ndtri do mezivrstvy — opravny naérovy systém na stavl

PoSkozené misto je nutné nejprve omyt vysokotlakstou vodou a odstranit z povrchu olej,
mastnoty a jiné nigstoty. PoSkozené misto se mechanicky zdrsni smjrkgpapirem.

Okraje takto ¢isténych mist se mechanicky opracuji do pozvolnéiecipodu, ktery by # vytvéret
pravidelny okraj kolem poSkozeného mista a umainitizani jednotlivych vrstev gébvého systému.
Poté se aplikuje opravny gébvy systém.

2. PoSkozeni ndtra az na podkladovy material — kov

Po3kozeni vSech vrstev povlaku malého rozsahu azktadni material — kov. Jedna se o poskozeni
do velikosti 50x50 mm nebo o vrypy ¥i883-5 mm a délce 50-1000 mm.

PoSkozené misto je nutné nejprve omyt vysokotlakstou vodou a odstranit z povrchu olej,
mastnoty a jiné nigstoty. Poskozené misto se mechanickgtd na PSt 3 dI€ SN 1SO 8501-2 a zdrsni
hrubym smirkovym papirem.

Okraje takto ¢isténych mist se mechanicky opracuji do pozvolnéiecipodu, ktery by # vytvéret
pravidelny okraj kolem poSkozeného mista a umainitizani jednotlivych vrstev gébvého systému.
Poté se aplikuje opravny gébvy systém.

3. Poskozeni nétra vétSiho rozsahu nez bod 2.
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PoSkozena mistagtsiho rozsahu nez je uvedeno v &d& budou znovu opana kompletnim
nagrovym systémem.

Barevné&eSeni
Viz TZ.

Kazda vrstva PKO se provede odliSnym barevnym oesti Zhotovitel pedlozi TDI k odsouhlaseni
technologicky postup PKO.

Vyroba a montadz OK

Vyroba a montéZ provédo podle CSN EN 1090-1,CSN EN 1090-2,CSN 73 2603 a dalsich
prislusnych norem, TKP a ZTKP

Zpracovani vyrobni a montadzni dokumentace
LOZISKA

Tvar dolni pasnice hlavnich noshik klinové desky budou navrzeny na loZiska podiekk&tnino
vyrobce OK a loZisek. Po dodani VTD loZisekijebta roznary pasnic klinovych desek potvrdit, resp.
pozmenit. Velmi peilivé musi probihat koordinace mezi vrtanim ofvpro Srouby loZisek a polohou a
praimérem Srould a roznérova koordinace mezi plechem dolniho péasu, klindegky a horni desky
loZiska.

Srouby pro fipojeni klinovych desek a loZisek k ocelové koriateubudou ukoteny v zahloubenych
zavitovych dirach spodniho pasu tramu.

Srouby pro fipoje lozisek pevnostntita 10.9, zaroy zinkované s odgtdinim v tl. 40um (mistni
minimalni tiou¥ka), musi byt dopkno povlakovym systémem podle TKP | 19A. norndtBN EN ISO
1461. Vlastnosti vysokopevnostnich Sréludou doloZeny zkouSkami dle tabulky 11 TKP 19A pr
Srouby, matice a podlozky.

MONTAZNI ZTUZENI HP
Horni pas trar a oblouk bude zaji&h na klopeni.

Ptipadné upravy OK pro montézni ztuzeni nebo instakdréni budouwreSeny ve VVOK podle pokyn
zhotovitele.

MANIPULA CNi OKA

Umisgna na dilce OK v nasledujicich mistech: rowind s osou tramu v migstny, piéné v misg
pticnych vyztuh.

V mist& montaZnich ok je nutno vzit v ivahu namahani haerpésu i manipulaci na roztrZzeni plechu
a eventudlé provést horni pas z materialu se zkouskou na Enmigbraskavost podleéSN 10 164.
Dokumentace RDS bude podkladem pro zpracovani ay@inontazni dokumentace.

Vyrobni dokumentaci (VD) zpracuje vyrobni organeacelové mostni konstrukce a tato bude&sii
dodavky ocelové konstrukce. VD bude obsahovat uyirolykresy, technologicky edpis vyroby,
technologicky postup stavani a technologickyipdpis protikorozni ochrany v rozsahu dle TKP 19.

MontéZni dokumentaci (MD) zpracuje montézni orgacizOK a tato bude s&isti montéze ocelové
konstrukce. MD bude obsahovat navrh montaze, tdobioky predpis montadZze a technologicky
piedpis sveovani v rozsahu di€SN 72603. VD a MD musi byt v souladu s touto dokuoiaei.
Ptipadné zrény je nutné projednat s investorem a odfaiowm projektantem.
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Vyroba a montadz OK

Vyroba a montaz OK jgeSena v samostatnych dokumentacich a je nutno lgcfivaastupcem
investora. Vyroba, fgprava a montaz OK je v kompetenci organizace dgatdWK. Rozsahijimek
a montéznich sestav budeiegrén ve vyrobni dokumentaci a bude respektovat roztahoveny
TKP19A.

MontéZ ocelové konstrukce bude realizovana na poorich ¥Zich podél dalnice a v SDP. Provizorni
podgEry slouZi jak k osazeni samotnych diticelové konstrukce tak naslednémurevani a provedeni
PKO v mist montaznich svar

Nosna konstrukce bude smontovana areva ve zvySené poloze, aby bylo moZzno nad bditz
ochrannou konstrukci, skiivlastni nosnou konstrukci a realizovat PKO v thimontaznich styk
Predpoklada se zvySena poloha o cca 1,5-2 m v z8tiisia konkrétni technologii zhotoviteleti P

spousdtni je nutno zajistit, aby konstrukce byla v kazd#amziku vedena vifgném i podélném sénu.
Navrh spousni vypracuje zhotovitel v ramci RDS / VTD.

NN L

Na provizorni ¥Ze bude postugnosazovana nosna konstrukce — trarigtne pricnikia. Po montézi
trami, budou realizovany svisl&¥e na tramech v mistech montaZnich &wiouku. Po vzdjemném
svaeni oblouk bude realizovanoijvaieni k tramu. Naslednse provede montédz svislych tahel mezi
obloukem a tramem. Aktivace tahel se uvazuje viagtou nosné konstrukce po uvéhi provizornich
VEZi.

Na tramech a také obloucich bude proiginy montaZe (zabezfEni tvaru ocelové konstrukce a jeji
stability) a také pro zvySeni stability konstrukednem betonaze gphujici desky osazeno provizorni
piicné ztuZeni. BetonaZ ighujici desky bude provéaa na definitivnich loZiskach a bez provizornich

podper.
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